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GUANTE JUBA - 210HIB JUBA

Luva de pele flor de bovino hidr6fugo com punho elastico.
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o InduUstria elétrica.

« A fibra Dyneema® é um produto de alta « Caminhos de ferro.

tecnologia que garante protecao maxima e « Servigos publicos.
duradoura contra corte e abrasao. » Cargas e descargas.
o Usos agricolas.
» A sua flexibilidade, leveza e tato fresco « Trabalhos em intempérie que requeiram protegéo
fazem dela uma luva muito comoda, com adicional.

um nivel de transpirabilidade e conforto

insuperaveis para o utilizador. USOS

» Configuracao ambidestra (permite o seu

« Couro hidrofugado submetido a um tratamento em
uso em ambos os lados).

profundidade.

. Maxima ergonomia e maior agilidade em + Alrasa a penetragdo do 6leo e da agua.

trabalhos que requeiram sensibilidade ao
tato.

« Luva muito flexivel e excecional para trabalhos no
exterior.

« Resisténcia a passagem de agua 120 minutos, na pele.

o Tratamento Scotchgard® de 3M, prote¢céo duradoura e

Pontas dos dedos reforcadas para
‘ ¢ P hidrofugacao muito resistente.

proporcionar maior durabilidade. o Punho elastico, com protecao de tenddes em pele.

o Varios tamanhos.



r SAFETY EVOLUTION

MAIS INFORMAGAO

Materiais Cor Grosso Comprimento Tamanhos Embalagem

Pele Beige 0.8-1.0 mm S-23cm 7/S 10 pares/pacote
M - 24 cm 8/M 100 pares/caixa
L-25cm 9L
XL -26cm 10/XL
XXL - 27 cm 11/XXL

NORMATIVAS
EN388:2016

A norma EN388:2003 passa a ser denominada EN388:2016, ano da sua
revisdo. O motivo da modificagdo deve-se as discrepancias dos
resultados entre laboratérios no ensaio de corte por lamina, COUP TEST.
Os materiais com niveis elevados de corte produzem nas laminas

circulares um efeito de embotamento que desvirtua o resultado.

A nova normativa foi publicada em novembro de 2016 e o anterior é de
2003. Durante estes 13 anos, tem havido uma grande inovagao nos
materiais para o fabrico das luvas de corte, o que obrigou a introduzir
mudangas nos ensaios para poder medir com maior rigor os niveis de
protecao.

EN 388:2016
EN 388:2016  +A1:2018

ABCDEF  ABCDEF

A - Resisténcia a abraséo (X, 0, 1, 2, 3, 4)

B - Resisténcia ao corte por lamina (X, 0, 1, 2, 3, 4, 5)

C - Resisténcia ao rasgo (X, 0, 1, 2, 3, 4)

D - Resisténcia a perfuracéo (X, 0, 1, 2, 3, 4)

E - Corte por objetos afiados ISO 13997 (A, B, C, D, E, F)

F - Teste de impacto cumpre/ndo cumpre (E opcional. Se cumprir,
coloca-se P)

+A1:2018 - Muda o tecido de algoddo empregue AB C D E F no ensaio
de corte (segundo digito).

Em388:2016 niveis de desempenho 1 2 3 4 5

6.1 resisténcia a abraséo (ciclos) 100 500 2000 8000 -
6.2 resisténcia ao corte por lamina 12 25 5 10 20
(indice) ’ ’

6.4 resisténcia ao rasgamento 10 25 50 75 R
(newtons)

6.5 resisténcia a perfuragéo (newtons) 20 60 100 150 -

Enis013997:1999 niveis de ABCD E F
desempenho

6.3 tdm: resisténcia ao corte (newtons) 2 5 10 15 22 30 ° °
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