JuBA

GUANTE PVC JUBA - 5657 PVC FLEX

PVC de tripla camada sobre suporte de algodao sem costuras, acabamento rugoso na palma da mao e no dorso com
punho termoselado
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NORMATIVO ESPECIALES
c € EN388:2016 ENISO374-1:2016
CAT.II @D :
4121A KL
CARACTERISTICAS LUVAS DE TRABALHO RECOMENDADAS PARA:
« Design ergonomico com revestimento » Limpeza industrial.
arenoso.

« Industria quimica.
«» Manuseamento de materiais humidos ou

: . Uso agricola.
escorregadios.

. ; « Manutencao industrial.
« Forro sem costuras, mais confortavel.

. Composicao mole, boa flexibilidade em s: MESHRISRED 8 A ICO0IS:

condicoes frias. . Derivados do petroléo.

« Tratamento antibacteriano. Servigos publicos.

« Pelicula vinilica antideslizante, inclusive em
superficies oleosas.

» Pesca e agroindustria.

» Processos de lavagem de tanques e

« Punho termoselado. tratamentos quimicos industriais.
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MAIS INFORMACAQ

Materiais Cor Grosso Comprimento
Pvc Azul 1.65 mm S-65cm
M -65cm
L-65cm
XL-65cm
NORMATIVAS
EN388:2016

5

ENISO374-1:2016

A norma EN388:2003 passa a ser denominada EN388:2016, ano da sua
revisdo. O motivo da modificacan deve-se as discrepancias dos

resultados entre laboratorios no ensaio de corte por lamina, COUP TEST.

Os materiais com niveis elevados de corte produzem nas laminas
circulares um efeito de embotamento que desvirtua o resultado.

A nova normativa foi publicada em novembro de 2016 e o anterior € de
2003. Durante estes 13 anos, tem havido uma grande inovacéo nos
materiais para o fabrico das luvas de corte, o que obrigou a introduzir
mudangas nos ensaios para poder medir com maior rigor os niveis de
protecao.

N 388:2016
EN 388:2016 E+Af:82[%181

&

ABCDEF  ABCDEF

A - Resisténcia a abrasao (X, 0,1, 2,3, 4)

B - Resisténcia ao corte por lamina (X, 0,1, 2, 3, 4, 5)

C - Resisténcia ao rasgo (X, 0,1, 2, 3, 4)

D - Resisténcia a perfuracédo (X, 0,1, 2, 3, 4)

E - Corte por objetos afiados 1SO 13997 (A,B,C, D, E, F)

F - Teste de impacto cumpre/ndo cumpre (E opcional. Se cumprir,
coloca-se P)

+A1:2018 - Muda o tecido de algoddo empregue A B C D E F no ensaio
de corte (segundo digito).

Em388:2016 niveis de desempenho 1 2 3 4 5
6.1 resisténcia a abraséo (ciclos) 100 500 2000 8000 -
f‘37.2 rES.!StEFICia ao corte por lamina 12 25 § 10 20
(indice)

6.4 resisténcia ao rasgamento
(newtons)

6.5 resisténcia a perfuracdo (newtons) 20 60 100 150

10 25 50 75 =

Eniso13997:1999 niveis de

desempenho s Bt B EF

6.3 tdm: resisténcia ao corte (newtons) 2 5 10 15 22 30

EN IS?_l.yg')%:ZOiG
EN 150 374-5:2016

XXXXXX

A norma EN 374:2003 passa a ser denominada EN ISO 374:2016. A
funcéo desta norma é classificar as luvas de acordo com o seu
comportamento a exposi¢ao de substancias quimicas.

Tamanhos Embalagem
7/S 6 pares/pacote
8/M 60 pares/caixa
9L

10/XL
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Classificacao das luvas segundo a EN ISO 374-1:2016

As luvas dividem-se em trés tipos:



JuBA

Dividem-se nas seguintes partes:

EN ISO 374-1:2016 - Terminologia e requisitos exigidos para riscos
quimicos.

EN 374-2:2014 - Determinacéo cla resisténcia a penetracéo.

EN 16523-1:2015 - Permeacao por quimicos liquidos em condicdes de
contacto continuo.

EN 1SO 374-4:2019 - Determinagao da resisténcia a degradacao por
produtos quimicos.

EN ISO 374-5:2016 - Terminologia e requisitos exigidos para riscos de
micro-organismos.
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Classificacao das luvas segundo a EN 374-2:2014

EN 150 374-1:2016
TIPO A

UVWXYZ  ooa
Tempo de passagem = 30 min para pelo menos 6 produtos

EN IS0 374-1:2016
TIPOB

XYz TIPO B

Tempo de passagem = 30 min para pelo menos 3 produtos.

EN IS0 374-1:2016
TIPO C

TIPOC

Tempo de passagem = 10 min para pelo menos 1 produto.

Letra Produto quimico N*® cas Classe
A Metanol ?7'56' Alcool primério
8 Acetona ?7'64' Cetona
C Acetonitrilo ;5'05' Composto de nitrilo
D Diclorometano 25—09' Hidrocarboneto clorado
E Sulfureto de carbono > 15~ Composto organico
0 contendo enxofre
E Tolueno 18253 Hidrocarboneto aromatico
: ; 109- :
G Dietilamina 89.7 Aminas
H Y atrohidrohirano 109- (;ompcsto heterociclico e
999 éter
I Acetato de etilo 141- Esteres
78-6
142- )
J N-heptano 85.5 Hidrocarboneto saturado
Hidréxido de sadio a 1310- : =
K 40% 73.2 Base inorganica
& " 5 7664-  Acido mineral inorgénico,
L Acido sulfirico a 96% 93-9 R
i - 7697-  Acido mineral inorganico,
Y
M Acido nitrico a 65% 37.0 ANt
N Acido acético a 99% ?4’19‘ Acido organico
o Amoniaco a 25% 12?3;3 Base organica
Perdxido de 7722- o
B hidrogénio a 30% 84-1 Rerixio
Acido fluoridrico a i R T e
S 40% 39.3 Acido inorganico mineral
T Formaldeido a 37% 30'00' Aldeido

Niveis de resisténcia a permeabilidade

Tempo médio de  Niveisde Tempo médio de

penetracao prestacao penetracao
>10 Classe 1 >120
>30 Classe 2 > 240
> 60 Classe 3 > 480

Niveis de
prestacao

Classe 4
Classe 5
Classe 6
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E o avango dos produtos quimicos através do material, costuras da luva a nivel ndo molecular. Ensaio de fuga de ar: a luva € insuflada com ar e
mergulhada em agua. A ocorréncia de bolhas de ar é controlada num intervalo de 30 s. Ensaio de fuga de agua: enche a luva com agua e controla-se o
aparecimento de gotas de agua. Se estes ensaios forem positivos, sera colocado o pictograma

Clasificacion de los guantes segun la EN 374-4:2019

Detrimento de alguma das propriedades da luva devido ao contacto com um produto quimico. Por exemplo: descoloracdo, endurecimento, amolecimento,
etc. Ensaio de permeagao EN 16523-1. E o avanco dos produtos quimicos a nivel molecular. A resisténcia do material de uma luva 4 permeagao por um
produto quimico & determinada medindo o tempo de passagem do mesmo através do material.

Modificacion de la norma EN I30 374-5:2016
Quando a luva superar o ensaio descrito para protecdo contra virus, sob o pictograma aparecera escrita a palavra “virus™. Se ndo aparecesse nada, a
protecdo so seria assegurada contra bactérias.
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